
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Q.Soft APS 

(Advanced Planning Scheduling) 

 

 เคยไหมกับปัญหาซือ้โปรแกรม ERP มาแต่ได้ใช้จริงแค่บัญชี-การเงนิ, แตก BOM ได้แต่ไม่รู้ว่า
จะใช้เม่ือไร   ปัญหาทัง้หมดนีจ้ะหมดไป 
 

Advance Planning and Scheduling (APS) เป็นโปรแกรมบริหารตารางการผลิตเพื่อเพิ่มความรวดเร็วใน
การจัดการแผนการผลิตหลายสินค้าที่มีความซับซ้อนทั้ งในกระบวนการผลิต, หลายทรัพยากรการผลิต 
(Resources) ให้อยู่ในรูปของ Graphic เพื่อง่ายในการบริหารและจัดการ ซ่ึงในโปรแกรม Advanced Planning and 
Scheduling จะประกอบไปด้วย Feature การท างานทีห่ลากหลายเกีย่วกบัการวางแผนการผลติ 

 
Advanced Planning and Scheduling จะเป็นโปรแกรมที่เน้นทางด้านการบริหารและการจัดการทางด้านแผนการ
ผลติเป็นหลกัโดยจะประกอบไปด้วยการวางแผนในลกัษณะต่างๆ  
 การจ าลองแผนการผลิตที่จะเกิดขึน้ในอนาคต (Simulation Plan) การวางแผนการผลิตแบบหลายรายการ
สินค้าเรียงตามล าดับความส าคัญ (Priority Plan), รองรับวิธีการผลิตแบบ Forward Scheduling, Backward 
Scheduling, แสดงแผนการผลิต และปรับปรุงแผนการได้ด้วยวิธีใช้ Graphic (Gantt Chart) จึงรองรับกรณีพลิก
แพลงต่างๆในการแก้ไขแผนการผลิตที่วางแผน หรือส่ังผลิตไปแล้วบางส่วนได้อย่างสมบูรณ์แบบ ด้วยการค านวณ
ความถูกต้องทีล่ะเอยีดถึงทศนิยม 18 ต าแหน่ง (การค านวณผิดเพียงเล็กน้อยอาจส่งผลถึงการต้องท างานให้เสร็จใน
วนัหน่ึง หรือต้องเร่ิมงานใหม่ในวนัถัดไปอนัเป็นผลต่อต้นทุนการผลติอย่างมีนัยส าคัญ) 
 Advanced Planning and Scheduling จะรวมการคิดค านวณเวลาที่สูญเสียไปกับการตั้งค่าทรัพยากร
(Setup Lead Time), การส่งมอบสินค้าระหว่างกระบวนการผลิต(Moving Lead Time), การคอยให้สินค้าพร้อม
ก่อนส่งไปกระบวนการถัดไป(Setup Lead Time), การกระจายก าลังการผลิตให้กับหลาย Resource ในศูนย์ผลิต 
หรือกระบวนการเดียวกัน(Assistance Resource), การแบ่งย่อยส่วนการผลิต (Batch Size), การดึงงาน-ผลักงาน-
แทรกงาน, การเปลี่ยนสูตรการผลิตอัตโนมัติเมื่อวัสดุในสูตรหลักไม่เพียงพอ(Change BOM), สามารถที่จะท าการ
ค านวณเพือ่จะหาวนัที่-เวลาท าการส่งสินค้าให้กับลูกค้า, วัน-เวลาที่ต้องท าการส่ังซ้ือวัตถุดิบ, วัน-เวลาที่ต้องท าการ
เร่ิมต้นการผลติ, แสดงตัวเลขความต้องการผลติเพือ่บริหารสินค้าคงคลงัให้มีค้างน้อยทีสุ่ด(Zero Stock) 
 
 
 
 



 

 

 

 
รูปท่ี 1 

รูปท่ี1 แสดงการเร่ิม Simulate แผนการผลิตส าหรับวศิวกรผูว้างแผนการผลิต และแผนการใชว้สัดุ  
(แสดงใหเ้ห็นถึง Config เพือ่ค  านวณ Setup LT, Moving LT, Waiting LT, (Assistance Resource), Set Production 
Time (เปล่ียนค่าของ Takt Time แบบ Manual)), แสดงสินคา้ By Product ท่ีเกิดพร้อมกนัในการผลิต, จองวตัถุดิบ
อตัโนมติั)  
 

 
รูปท่ี 2 

 



 

 

 
รูปท่ี 3 

รูปท่ี 2, 3   ภาพส่วนการแสดง Gantt Chart (แสดงตามกระบวนการผลิตต่อเน่ืองใน 1 เส้นทางการผลิต)ท่ีสามารถ
ปรับเปล่ียนแผนงานบน Graphic  

 

 
รูปท่ี 4 

รูปท่ี 4   ภาพส่วนการแสดง Gantt Chart (แสดงตามทรัพยากรการผลิตเพื่อใหดู้ความตอ้งในการท างานของแต่ละ
ทรัพยากร) และสามารถปรับเปล่ียนแผนงานบน Graphic ได ้ รวมถึงสีเขียว, ชมพ,ู ฟ้า, แดง แสดงสถานะของงานท่ี
ก าลงัจะท า, ก าลงัท าอยู,่ ท  าเสร็จแลว้ และท าเสร็จไม่ทนั 
 

 

 
 



 

 

 
รูปท่ี 5 

รูปท่ี 5   ภาพส่วนการก าหนดค่าการแสดงขอ้มูลและการใชท้รัพยากร สีเขียวแสดงวา่ทรัพยากรนั้นก าลงั
การผลิตยงัวา่งทั้งหมด สีชมพแูสดงวา่ทรัพยากรนั้นถูกใชไ้ปบางส่วนแลว้ สีแดงแสดงวา่ทรัพยากรนั้นไม่เหลือ
ก าลงัการผลิตแลว้ สีฟ้าแสดงวา่เป็นช่วงเวลาหยดุท างานเฉพาะของทรัพยากรนั้น สีเทาแสดงวา่หยดุซ่อมบ ารุง 

 

 

 
รูปท่ี 6 

รูปท่ี 6   ภาพ Master Plan Scheduling  แสดงใหเ้ห็นถึงตวัเลขการใชว้ตัถุดิบ-วสัดุ-สินคา้ท่ีก าลงัจะเกิดข้ึนในอนาคต รวมถึง
ปริมาณวตัถุดิบ-วสัดุ-สินคา้คงเหลือในอนาคต และปริมาณวตัถุดิบ-วสัดุ-สินคา้วา่งพอใหเ้บิกในอนาคตดว้ย    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 
รูปท่ี 7 

รูปท่ี 7   ภาพแผนการจดัส่งสินคา้   สีเขียนหมายถึงวางแผนผลิตแลว้, สีสม้หมายถึงก าลงัผลิตอยู,่ สีชมพหูมายถึงส่งสินคา้ใหลู้กคา้
บางส่วนแลว้, สีเทาหมายถึงส่งสินคา้เรียบร้อยแลว้ 
 

Sale Order

Made to Stock

Instruction

Production Plan, Purchasing Plan, Sub Contract Plan

Inventory 
Control

 
รูปท่ี 8 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

Core benefits 

 บริหารงานดว้ยระบบ Graphic ท าใหง่้ายในจดัการ และใชห้ลกัการ Drag & Drop ในการบริหารตารางเวลาการผลิต 
 ผสมผสานการวางแผนผลิตเพื่อสตอ็ก (Forecast) และผลิตตามค าสัง่ผลิต (Order) ได ้
 ดูภาพรวมของเสน้ทางการผลิตไดต้ั้งแต่ระดบันาทีถึงระดบัเดือน 
 ดูภาพรวมของการใชง้านหน่วยการผลิตในรูปแบบของ Gantt Chart 
 ดูภาพรวมของการบริหารสินคา้คงคลงัได ้
 ตรวจสอบสถานะของงานไดง่้ายจากสีของ Gantt Chart 
 ลดเวลาในการค านวณความตอ้งการท่ีซ ้ าซอ้นใหเ้ร็วยิง่ข้ึนไปอีก 
 ตอบสนองความเปล่ียนแปลงของแผนการผลิตท่ีมีการเปล่ียนแปลงอยูต่ลอดเวลาไดดี้ 
 รองรับความตอ้งการการเปล่ียนแปลงแผนการผลิตแบบเร่งด่วน เช่นลูกคา้สัง่ลดปริมาณความตอ้งการสินคา้กะทนัหนั, 

มีความตอ้งการสินคา้อ่ืนท่ีด่วนมากแทรกเขา้มา   แมว้า่จะมีการผลิตสินคา้ปัจจุบนัอยูก็่สามารถวางแผนแทรกงานด่วนน้ี 
ไดโ้ดยการหยดุและรับสินคา้เดิมท่ีก าลงัผลิตอยูเ่ท่าท่ีผลิตไดเ้พ่ือเปล่ียนแปลงแผนการผลิตทนัที(ตอ้งเป็นผูไ้ดรั้บสิทธิการ
ใชง้านแบบน้ีเท่านั้น) 

• การวางแผนการผลิตท่ี 1 กระบวนการใชห้ลายทรัพยากรการผลิต เช่น การฉีดพลาสติกโปรแกรมจะวางแผน 
            โดยการ ตรวจสอบวา่เคร่ืองฉีดใดวา่งหรือไม่ในเวลาท่ีตอ้งการ และหากเคร่ืองฉีดพลาสติกนั้นวา่งแต่แม่พิมพท่ี์จะใชใ้น           
             การฉีดสินคา้นั้นไม่วา่งโปรแกรมก็จะค านวณหาเวลาท่ีทั้งเคร่ืองฉีด และแม่พิมพว์า่งพร้อมกนัใหจึ้งจะน าวางแนะน าใน 
            แผนการผลิต  จากตวัอยา่งน้ีแสดงใหเ้ห็นวา่สามารถน าไปประยกุตใ์ชไ้ดห้ลายกรณีท่ีไม่สามารถพิจารณาเพียง 1 ทรัพยากร       
            การผลิตใน  1 กระบวนการได ้

 รองรับการวางแผนท่ีหลากหลายรูปแบบไม่วา่จะเป็นการแยกศูนยก์ารผลิต, สายการผลิต, Just in Time  
 Customize เพ่ือเช่ือมต่อโปรแกรม MRP ใดๆก็ได ้เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการท างานของโปรแกรมนั้น 
 ส าหรับการเช่ือมต่อโปรแกรม Q.Soft MRP. สามารถ Drill Down ไปท่ีเอกสารนั้นๆไดเ้ลยเพ่ือดูรายละเอียดของการผลิต
หรือเปล่ียนแปลงปริมาณตามตอ้งการ 

 สามารถ Export ขอ้มูลไป MS Project ได ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

 



 

 

 

 

 
รูปท่ี9 

 รูปท่ี 9 แสดงให้เห็นถึงสถานะของงานท่ีถูกวางแผนไว(้เม่ือเช่ือมต่อระบบ MRP)วา่เก่ียวขอ้งสินคา้คงคลงัของวตัถุดิบ-
วสัดุ-สินคา้ วา่เป็นอยา่งไร(วา่งๆ = ยงัไม่มีการจอง, P = จองไวบ้างส่วน, R = จองครบถว้นแลว้)   และระบบยงัแสดงสถานะของ
เอกสารการผลิตวา่อยูใ่นขั้นตอนใดของการผลิต(MP =  อยูใ่นขั้นวางแผน, MO = อยูใ่นขั้นสั่งผลิตแลว้, Issue = เร่ิมผลิตแลว้, MC = 
ปิดการผลิตแลว้) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 

 
รูปท่ี 10 

รูปท่ี 10   การแสดงก าลงัการผลิตของหน่วยผลิตท่ีท าการผลิตใน 1 วนั 
 

 
รูปท่ี 11 

รูปท่ี 11   ระบบแสดงก าลงัการผลิตคงเหลือของหน่วยผลิต รวมถึงช่วงเวลาท่ีมีการผลิต โดยแสดงในรูปของกราฟขอ้มูล 
ซ่ึงสามารถเลือกแสดงไดห้ลายรูปแบบ และสามารถส่งออกเป็น Image ได ้หรือพิมพอ์อกทางเคร่ืองพิมพ ์
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
Operating Environment Requirement 
 1 Hardware Specifications 

  1.1 Database Server 
• Intel Core i3 1.6GHz or higher  
• 1 GB RAM or higher  
• 500GB Hard Disk Space or higher 
• CD-ROM Drive  

    1.2 Client  
• Intel Core i3 1.4GHz or higher  
• 1 GB RAM or higher  
• 250 GB Hard Disk Space or higher 
• CD-ROM Drive  

2 Software Specifications 
2.1 System Software 

      2.1.1 Database and Application Server 
• Windows 2000, 2003, 2008, 2012 Server  
• Microsoft SQL Server 2005, 2008, 2012 Express 
• Microsoft SQL Server 2000, 2005, 2008, 2012  
• Microsoft .Net Framework 3.5 
2.1.2 Application Client 
• Windows XP (SP2), 7, 8  
• Microsoft .Net Framework 3.5 
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